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Automatisch im Vorteil |

= Forschungsinstitut fr Innovations- und
Wissensmanagement und Trendforschung

= Value Management - Innovationsmanagement
= Wissensmanagement
= Trendforschung

= Sitz des Zentrums fir Wertanalyse in Osterreich

= Mitglied im europaischen EGB (European Governing Board) fir das
europaische Value Management Training und
Zertifizierungssystem

= Mitglied in der Arbeitsgruppe CEN TC 279 fur Value Management
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- _ Wissensforum
B HAGE Sondermaschinenbau N

. Alles aus einer Hand™™ """ |

® Entwicklung
® Konstruktion

— 3D (Solidworks)
® Fertigung

— Modernster CNC
Maschinenpark

® Montage
— Weltweite Inbetriebnahmen

2N
7y

Wir sind far Sie Steuerungstechnik
® \veltweit tatig —PLC, NC, CNC, PC, CAD-

- " : ; AM
e Automatisierer mit innovativen Losungen ¢
und unvergleichlichen Anlagen

Wir bieten lhnen
® motivierte, kreative und hochqualifizierte
Mitarbeiter
e anspruchvollste Anforderungen wirtschaftlich
und technisch zu erfullen
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HAGE Sondermaschinenbau Hae=

Automatisch im Vorteil |

Wir haben uns spezialisiert

SchweiBanlagen Stanz- und Sdgeanlagen
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B Ausgangssituation & Zielsetzung A& =]

Automatisch im Vorteil |

= Auftragsbestand fur die Firma PERI
GmbH zum Redesign einer veralteten ,
Automatisierungsmaschine zur '
Gerustrahmen-Produktion

Quelle: www.peri.de

= Ziel: Den Wert des Erstangebots der Fa. HAGE ftur MRK-
Rahmen zu optimieren
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Wissensforum
Das Wertanalyse Objekt

Automatisch im (I

= Veraltete teilautomatisierte Maschine

= \Wesentliche Funktionen

= Loch erstellen

= Schlitz erstellen
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Wissensforum
B Wert fiir den Kunden erhéhen e =

Bedﬂrfnisbefriedigung Einsatz von Ressourcen

= Meinungen des Kunden

sehr viel | etwas hdherer
= So wie die Maschine jetzt { o renr Befriedigung | Ressourceneinsatz
ausgelegt ist, ist es optimal . . <
(Werksmeister) e o viel mehr] gleicher m—
_ _ Befriedigung | Ressourcensinsatz —
= Wir missen an die Zukunft /< \
denken, es kann zu e - mehr | geringerer -
Kapazitétsengpéssen L Befriedigung | Ressourceneinsatz
kommen (Betriebsleiter) 7 — |
— gleiche | viel geringerer - -
a f— Befriedigung | Ressourceneinsatz
\- ,
Etwas genngere | sent viel gerngerer
L - Befriedigung | Ressourceneinsatz ——

Funktionalitadt geringfligig verbessern, Kosten
des Erstangebots drastisch reduzieren
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Wissensforu
Analyse der Starken/Schwachen L o==

Starken Schwachen

—

. Robust gebaut . Olbremsen (Schlecht einstellbar)

. Ergonomie fir ein- und
auslegen der Teile

Zuganglichkeit far Service und Wartung
Genauigkeit

. Sicherheitstechnik ftr Bediener
Lange Bohrwerkzeuge

, [ielioslseizd e Werkzeugverschleil3
Nur ein Schmierdl fr Stahl und Alu
Ungleich Auslastung der beiden Monteure

Spaneabfuhr nicht vorhanden

2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

Durch manuelle Rustverstellung (Absteckung)
schwierige Produktion von Zwischenlangen

10.Montageplatz

11.Bohrwerkzeugwechsel und 12. Rahmen wird geschmiert

Denkweise der Mitarbeiter auf Funktionalitats-Optimum,

Sensibilisierung fiir Sicht des Kunden notwendig!
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= FAST (Function Analysis Systems Wissensforum
Technique) HVAEE

| Spezifikation einmalige standige |
| Funktion Funktion |
I I
i i
I I
| |
| . logischer |
I Wie? Pfad Warum? I
I I
iber- J_i_‘ Basis- H Folge- Folge- H Folge- H Folge- H_‘ akzept.
geordnete Funktion Funktion Funktion Funktion Funktion Funktion
Funktion
I I
I I
I | Parallel- Parallel- Parallel- |
[ | Funktion Funktion Funktion I
I I
I I
I | Parallel- Folge- _| Folge- uner- ] akzept.
| | Funktion Funktion Funktion wiinschte I/ | Funktion
| Funktion I
| |
i I | akzept.
| I Funktion
:: Rahmen des zu untersuchenden Objektes ::

Quelle: Naumann, K.: Das FAST-Diagramm in der Wertanalyse
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l Systemabgrenzung fiir FAST Haes

. Automatisch im Vorteil |

= Abgrenzungsparameter Mensch — Maschine

= \Welche Funktionen werden automatisiert — welche
von Mensch durchgefihrt?

= Aufnahme:
= Welche Spezifikationen existieren
= Wie schaut das Produktionsprogramm derzeit aus

= Wie ist die zuktnftige Entwicklung

L)1
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Die Systemabgrenzung beim K““MET
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Workshop beim Kunden vor Ort
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Das FAST-Diagramm fiir die Wissensforum

- Systemabgrenzung R VAV S

Mensch | Maschine I Mensch
Rahmen Rahmen Rahmen Maschin Anschlag Rahmen Loch Schlitze Fixierung e NI Rahmen RESH
. — =W — = — — H . H schwenk heraus- H H an-
anliefern stapeln einlegen e starten _I anfahren fixieren erstellen erstellen l6sen i ablegen .
en nehmen bringen
Anschlag Rahmen Loch Schlitze Fixierung Rahmen SEEE sEiells sEiells
H . m m H . — auf- H vorbefes H vorbefes
anfahren fixieren erstellen erstellen l6sen anheben . .
setzen tigen tigen
I I Schelle [ | Rahmen || Palette
fixieren stapeln binden
Supportprozesse | l Rahmen
N _ einlegen

Schrauben/Muttern bereitstellen

Schmierflussigkeit nachfullen SpeZiﬁkationen Spezifikationen
Schmierung beim Bohren AViontagezeit ohne Pickerl MLZ bei 2 Schichten gls]
Spane abfihren Bearbeitungszeit ohne Pickerl MLZ bei 3 Schichten h[s]
Bohrer und Fraser wechseln Aninimale Durchlaufzeit Murchmesser des Rohrs i[s]
Sicherheit bieten (Lichtschranken) [WGIEHIEL d[s] | Klexibilitat fur Rohrlange j-k[m]
Achichten e [#]§ Bohren Vorschub Gber Widerstand

Luft absaugen (Emission)
Arbeitszeit f[h] §Rahmenarten Alu/Stahl
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l FAST und Funtkionenbaum N

. Automatisch im Vorteil |

= FAST eignet sich gut fur die IST Analyse von
Prozessablaufen vor Ort

= Vorteil von FAST bei Systemabgrenzungen Mensch -
Maschine

= Einfaches Verschieben von Funktionen von einem zum anderen
Bereich

= Direktes Feedback vom Kunden, was automatisiert werden soll

= Verbindung mit Zielkosten jedoch praktikabler mit dem
Funktionenbaum

= Bessere Modularisierung

= Bessere Grundlage fur Variantenbildung in der
Lésungsfindungsphase (Synergieeffekte mit der Kreativitatstechnik
Morphologischer Kasten)
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Funktionenbaum zur Wissensforup
Variantenbildung Zielkosten EIZ\N(GE=

100%

Hauptfunktionen
Rahmen transportieren

Rahmen bearbeiten

Funktionskosten
ermittelt

\erschleil? vermeiden
Sicherheit bieten

Montage durchfiihren

W - .
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Wissensforum
Variantenbildung (Auszug) waea=

Hauptfunktionen LOsungsvarianten
Rahmen transportieren HAGE ©]©, 1
Roboter .
Manlpulator manuell
manuell manuell
Rahmen bearbeiten
pneumatisch hydraulisch elektrisch
® @G
stanzen bohren ffrasen
1 @0
\erschleild vermeiden . . .
Olnebel, Emulsion ar nicht
_ @ P
Sicherheit bieten Schallschutz-

Lichtschranken @ Schutzzaun 1 @kabine

Spéneft‘jrderer@ ©) Spanelade 1 Spéane absaugen

manuell 1 lautomatisch automatisch
(2)jzugefihrt @) [ugefihrt

Montage durchfiihren

]
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B Bewertung der Varianten

= Muf3-Kriterien sind zu erfullen

Wissensforum
A
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Automatisch im Vorteil |

= Weitere Bewertung mittels Nutzwertanalyse

Bewertung der
Varianten (1..10
aufsteigend)

Gewichtung

[©) 0...100
5 10 6 35
10 2 10 1
10 6 8 2
10) 3 10 2
10) 6 10
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Automatisch im Vorteil |

Mit der Wertanalyse Vorgehensweise konnte der
Zielpreis erreicht werden (Reduktion 30%
Verkaufspreis)

= Fokussieren auf Kunden

Durchflhrung der IST Analyse beim Kunden auf groBen
Zuspruch gestoBen

Systematik der Wertanalyse sehr wertvoll, um nichts zu
vergessen, was analysiert werden soll

Visualisierungen machen Diskussionen effizienter
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Vielen Dank fir lhre
Aufmerksamkeit

DI Dr. Manfred Ninaus

(manfred.ninaus@innovationsforschung.at)

DI Stefan.Hampel
(st.hampel@hage.at)
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